PnP transzfer félia
(Press and Peel = Vasald és Hdmozd)

Bevezeto

A PnP transzfer folia egy Uj eszkdz, amely egy eddig ismeretlen, (j nyomtatott aramkor készitési technoldgiat tesz lehetévé. Segitségével konnyen, gyorsan
és tisztan készithetiink egyszer(ibb prototipus vagy hobby nyomtatott aramkoroket. Az ezzel késziilt nyomtatott lemezek persze nem vetekszenek a gyartok
altal készitett lemezek mindségével, de sok esetben erre nincs is sziikség.

Miikodési elv

Az eszkodz miikodési elve a lézernyomtatd miikodésén alapszik. A lézernyomtatdban van egy fényérzékeny szelén henger, amire a lézersugar "kirajzolja" a
nyomtatni valét. Ez a henger taldlkozik a porfestékkel, és ott, ahol a lézersugar feltoltotte, raragad a festékpor. A festékporos henger nyomja at a port a
papirra, majd egy melegit6é hengerrel a festékport beolvasztjak a papirba, ami azt beissza maradandd nyomatot képezve. Ugyanez az elve a fénymasolonak
is, csak ott nem a lézersugar rajzol, hanem optikailag viszi at a masolando oldal képét a szelén hengerre.

A PnP félia esetében az anyagbdl és annak specialis vegyi bevonatabol kbvetkezGen a szelén hengerrdl a festékpor atragad a fdliara, a melegité henger
hatasara viszont megolvad ugyan, de nem ivodik be a foliaba. Amikor a foliat rafektetjik a megtisztitott rézlemezre (NYAK-lapra) és Ujra felmelegitjik a
vasaloval, a festékpor Ujra megolvad és atragad a réz felilletre. Ez képezi azutdn a maratasalld bevonatot. Miutan vatosan lehuzzuk a transzfer féliat, a
rézlemezt (NYAK-lapot) mar dobhatjuk is a vasklorid vagy sdsavmarato fiirdébe. A miikodésbdl kovetkezéen csak lézernyomtatd vagy fénymasold
hasznalhatd a rajzolat felvitelére.

Hasznalati utasitas

A PnP-Blue transzfer fdlia speciélis bevonata Iévén lehetdvé teszi a lézernyomtatdval vagy fénymasoldval késziilt NYAK rajzolatok rézféliés lemezre vitelét és
nyomtatott aramkorok egyszerd, gyors elkészitését.

1. Alaposan tisztitsuk meg a rézfolias lemez felliletét nedves slroldszerrel vagy mas csiszoléanyaggal. Ezzel eltavolitjuk a felliletrdl az oxidacio és
zsirfoltokat. Vannak, akik egy 30 masodperces maratofiirdével tisztitjak meg a lemezt és teszik még alkalmasabba a fellletet a transzferre.

2. A PnP fdlia csak a kdzonséges papirra masold fénymasoldkkal és lézernyomtatokkal hasznélhatd. Minden rajzolé és CAD program haszndlhatd a mintazat
megrajzolasara, amelybdl lehet nyomtatni. A magazinokban |év6 vagy matrixprinterekkel késziilt layout-ok fénymasoldval vihetok at a transzfer foliara. A
printert vagy a fénymasoldt a legsotétebb kép eldallitasara kell beallitani Ugy, hogy a rézféliamentes helyeken ne keletkezzen festéknyom.

3. Az dramkor rajzolatat Ugy kell kinyomtatni, hogy a kivant rézfélia helyeken legyen fekete, mashol pedig fehér. Gy6zodjlink meg arrdl, hogy a
kinyomtatott mintazat olyan, mintha az egyoldalas layoutot az alkatrész oldal fel6l latnank. Ez a papiron tlikroz6tt nyomtatast jelent. Ha kétoldalas lemezt
készitlink, értelemszerlien jarjunk el, hogy a mintazat helyesen ker(iljon a lemezre. A képnek az emulzidval bevont (matt) oldalra kell kertilnie.

4. Helyezziik a PnP foliat a printerbe vagy a fénymasoldba a nyomtatas vagy a masolat elkészitéséhaz, igy mintha hagyomanyos papirra dolgoznank. A
legtobb gépben az a legjobb, ha egyszerre csak egy lapot tesziink be.

5. Vagjuk ki a mintazatot Ggy, hogy legalabb 5 mm szegélyt hagyjunk a mintazat és a fdlia széle kozott. Vegyiik el6 a megtisztitott rézfolias lemezt és egy
haztartasi vasaldt. A vasalon bedllitandd homérséklet attdl fligg, hogy milyen tonert hasznaltunk a printerben vagy a masoldban. Elészor kezdhetjiik
alacsonyabb értékkel. A legtobb esetben 200-225 oC megfeleld.

6. Fektessiik a PnP fdliat mintazattal lefelé a rézfdlias lemezre. (A kép keriljon érintkezésbe a rézfdlidval.) Helyezziik a lemezt a filmmel felfelé egy
bakelitlemezre vagy mas hészigetel6 anyagra. A felmelegitett haztartasi vasaloval melegitsiik at 6vatosan a féliat. El6szér a szélekre koncentraljunk, amig
meg nem tapadnak. Folytassuk a melegitést dvatos kéralaki mozdulatokkal, amig a teljes folia meg nem tapad. Altalaban 45-100 masodperc elegendG.
Nagyobb fellilet(i lemezhez t6bb iddre van sziikség.

7. A rajzolat jol kivehetGen latszani fog a PnP folia masik oldalan is. Ellendrizziik, hogy mindenhol megfeleléen
felmelegitettiik, és a rajzolat jol latszik.
8. A kihtilés utan évatosan hizzuk le a félidt a lemezrdl valamelyik saroknal kezdve. A hibas vonalak esetleg maratasalld festékkel javithatok.

9. A kész lemezt marassuk ki. A maraté anyag vasklorid vagy ammonias sdsav is lehet, amit a gyarto elGirasainak megfeleléen készitlink el. Maratas utan
tavolitsuk el a mintazatrol a rezisztet surolassal vagy csiszolassal. Alaposan mossuk meg a lemezt, amely kész a furasra és beliltetésre!



Gyakorlati tapasztalatok

Nem biztos, hogy elsre sikeriilni fog! A kifogastalan eredményhez kell egy kis gyakorlat.

A technolégia gondos munka mellett lehet6vé teszi egy vezeték elvitelét két normal IC lab kézott, ennél finomabb rajzolattal is lehet prébalkozni,
de az eredmény nem garantalt.

e A tul meleg vasalé mar a féliat is megolvasztja. Az el6irt 200-225 C° a legtobb vasalon kézépallasban van. (Akinek van ra lehet6sége, mérje meg
a vasald talpanak hémérsékletét, ligyelve a h6méré és a talp kozotti jo héatadasra.)
Mivel a vasaldk talpa egy kicsit dombort, alaposan mozgatni kell, hogy valéban mindenhol atmelegitsiik és megolvasszuk a festéket.
Erdemes a rajzolat szélén a panel méreteit jelold kereszteket hagyni. Vasalas kézben idénként Gvatosan emelgessiik a sarkot csipesszel: ha mar
atragadt a lemezre j6, ha még nem engedi, tovabb kell vasalni, esetleg egy kicsit emelni a hémérsékletet.

®  Fektessiink egy tiszta papirt a PnP folidra és azon keresztill vasaljunk, igy jobban csuszik a vasalo.

e  Csak annyi fdliat hasznaljunk el, amennyi sziikséges. A rajzolatot nyomtassuk ki papirra. Vagjuk ki a sziikséges méret(i foliat. Az els6 élénél
ragasszuk héallé cimkével (Iézer printerbe hasznalhatd, postai cimek nyomtatasara hasznalt cimke) a papirra az eredeti rajzolat folé és
nyomtassunk ra mégegyszer.

Ha csak tintasugaras printerlink van, nyomtassunk fehér papirra és vigyik at fénymasoldval.
Csak a kifogastalan allapotu, jol beallitott, kontrasztos nyomtato illetve masold ad jé eredményt.



